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1 ASPECTOS GENERALES

Este manual estd destinado para el usuario y le da al usuario una comprension general
del esterilizador a vapor y las mejores formas de operar y cuidar de este, a fin de obtener
resultados éptimos.

Después de leer este manual, el funcionamiento del esterilizador sera facil. Sin embargo,
dado que este esterilizador a vapor ha sido fabricado con los componentes sensibles de
alta tecnologia, no se debe intentar por el usuario o cualquier otra persona no autorizada
para reparar o ajustarlo.

Sdlo el personal técnico y personal designado por el fabricante estan autorizados para
dar servicio al equipo.

1.1 Inspeccidén de entrada

Lea el cuidadosamente este manual el cual le dara instrucciones antes de comenzar
cualquier operacion en el esterilizador. Lo primero que se debe realizar cuando llega el
equipo es la inspeccidon mecanica, la cual consiste en el control de signos de danos fisicos
tales como: superficies de los paneles rayados, perillas, mandémetros, pantallas rotas, etc.
Si encuentra algun daino, péngase en contacto con su distribuidor lo antes posible
para que puedan presentar una reclamacién a la empresa de transporte y también
notificar a STERICLINIC®.

Todos los productos de STERICLINIC® son cuidadosamente inspeccionados antes del
envio y todas las precauciones razonables se toman en su preparaciéon para el transporte,
asegurando la llegada segura a su destino.

1.2 GARANTIA

Certificamos que este equipo esta garantizado de estar libre de defectos de material y
mano de obra durante un afo contra los componentes defectuosos y montaje.
STERICLINIC® brinda garantia de un ano que cubre los defectos de materiales por
fabricacion, sistema hidraulico, eléctrico y electrénico, excepto los filtros HEPA (son
elementos de desgaste).

STERICLINIC®, da garantia por todas las camaras por un periodo de tres (2) ahos contra
defectos de materiales y mano de obra. Esta garantia no se aplica a cualquier
instrumento que haya sido sometido a mal uso, negligencia, accidente o instalacién o
aplicaciéon incorrecta, ni se extendera a esterilizadores que han sido reparados o alterados
fuera de la fabrica, sin la autorizacién previa de STERICLINIC®.

iEL ESTERILIZADOR SE DEBE UTILIZAR SOLAMENTE EN LA FORMA DESCRITA EN ESTE
MANUAL!

Nota:

Si tiene cualquier pregunta o hay alguna dificultad con este equipo y que la solucién no
se cubre en este manual, podngase en contacto con su distribuidor o con nuestro
Departamento de Servicio Técnico en la siguiente direccion de correo electronico
stericlinic@lineashospitalarias.com .

NO INTENTE REPARAR ESTE EQUIPO USTED MISMO.
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2 DATOS TECNICOS

Este esterilizador esta disefado para la esterilizacion de instrumental médico y
elementos relacionados que se encuentra en las clinicas dentales, médicas y veterinarias,
salas de primeros auxilios, laboratorios, etc. Utilizando vapor saturado a alta presidén (30-
45 psi/ 207-310 kPa) y temperatura (121°C o 134°C), durante un tiempo de exposiciéon
determinado. Con el fin de eliminar todos los microorganismos vivos residentes en
instrumental quirdrgico, textiles, liquidos, plasticos, alimentos o demas elementos que se
puedan esterilizar.

Gracias a las caracteristicas de calidad de los esterilizadores ofrecidos por STERICLINIC®,
usted obtendra la comodidad y durabilidad requeridas para operar un esterilizador con
la mayor tranquilidad. La cdmara, rodeada totalmente por una chaqueta que esta
construida en acero inoxidable AISI 316L, de gran durabilidad y alta resistencia a la
corrosion.

2.1 Caracteristicas Generales

211 Seguridad como prioridad

e Doble monitoreo independiente: El mecanismo de monitoreo combinado (digital
y mecanico) permite referencias cruzadas y garantiza la obtencidn de resultados
precisos. El operador cuenta con dos medios independientes para monitorear la
temperaturay la presion.

e Valvulas de seguridad: La chaqueta esta equipada con una valvula de seguridad
tarada a 45 psig, si la presion excede el limite permitido, esta sera activada y en
generador con valvula tarada en 75 psig.

e Seguridad en el generador de vapor integrado: Un sistema de monitoreo permite
mantener el nivel del agua constante, asegurando un trabajo seguro de las
resistencias térmicas, junto con un presostato de seguridad en caso de
sobrepresion.

e Apagado de emergencia: Interruptores de emergencia facilmente accesibles para
detener inmediatamente el proceso, ante posibles riegos.

212 Seguridad en la puerta

El disefio de las puertas de los esterilizadores marca STERICLINIC® presenta diversas
caracteristicas independientes de seguridad, tanto digital commo mecanica, a fin de evitar
un dafno en el esterilizador en caso de presentarse un problema.

e Un mecanismo de seguridad evita que el operador abra la puerta si la camara estd
presurizada.

e No se permite la introduccién de vapor en la camara si la puerta estd abierta o si
el empaque no esta sellado.

e Noseiniciara el ciclo si la puerta esta abierta o cerrada incorrectamente.

e El mecanismo de cierre de puerta permanecera activo hasta que la presion de la
camara alcance la presion ambiente.

e Seguridad en puertas deslizantes: El deslizamiento de la puerta se detendrda
automaticamente si se detecta una obstruccion.
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2.2 Condiciones de almacenamiento

El esterilizador se debe almacenar en "condiciones de interior" (protegidos de la lluvia y
el agua).

2.3 Construccidon

Las partes principales del esterilizador estan hechas de materiales como se indica a
continuacion:
e |acdmara interna esta construida en acero inoxidable AlS| 316L.
e Lachaqueta estd construida en ldamina de acero inoxidable AISI 316L calibre 6 mm,
reforzada con perfil en C de acero inoxidable 316L.
e Latuberia estd construida en acero inoxidable AISI 304.
e |aestructura esta construida en acero estructural al carbono ASTM A36.

2.4 Especificaciones de alimentacion eléctrica

MODELO ESPECIFICACION VALOR
STE100 Fuente de alimentacion (39/N/P. E)- 220VAC-60 Hz-15-20 KW
STE500 Fuente de alimentacion (39/N/P. E)- 220VAC-60 Hz-17-35 KW
STE1000 Fuente de alimentacion (39/N/P. E)- 220VAC-60 Hz- 35-50 KW

CONECTOR DE 5 ENTRADAS
Tabla 1. Especificaciones de alimentacidn eléctrica.

Atencioén:

1. La red eléctrica debe estar protegida contra una corriente de fuga por un relé de
seguridad (disyuntor).

2. La red eléctrica debe cumplir con las normas o reglamentos locales.

3. La autoclave debe estar conectado a una toma de tierra adecuada.

2.4.] Eliminacion de aguas residuales
iPrecaucion;j
Las aguas residuales deberan introducirse en la tuberia de agua publica de
acuerdo con las normas o los requisitos locales, es decir, sélo liquidos no peligrosos
pueden desecharse en alcantarillado publico.
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2.5 Partes externas modelo STE100-STE500 (exclusivo capacidades de 100L hasta 249
Litros)

Figura 1. Partes externas Esterilizador Modelo STE500 (exclusivo capacidades de 150L
hasta 249 Litros)
Vista frontal y posterior.

e D O

Pantalla tactil area limpia

Pulsador de parada de emergencia area limpia
Interruptor de encendido

Alarma sin agua en linea general

Alarma nivel minimo del tanque B.V
Mandémetro de chaqueta

manoémetro de Camara

Mandémetro empaque

Camara

Parada de emergencia area limpia
Pantalla tactil area estéril

Impresora

Tabla 2. Partes Esterilizador Modelo STE500

Vista frontal y posterior.
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2.6 Partes Internas modelo STE500 (capacidad de 150 L a 249 L).

Figura 2. Partes internas Esterilizador Modelo STE100 Y STE500 (exclusivo capacidades
de 100L hasta 249 Litros)
Vista frontal y posterior.

b Descripcion 5 Descripcion
1 Sensor de presién Camara 9  Generador de vapor
2 | Valvula de seguridad chaqueta 10 | Tanque de agua BV
3 Presostato de seguridad chaqueta 11 Bomba de agua
4 Filtro de aire HEPA 12 | Valvula neumatica
5  Valvula reguladora de chaqueta 13  Motorreductor puerta area estéril
6 | Motorreductor puerta area limpia 14 | Modulo de distribucién de aire
7  Presoéstato generador de vapor 15  Valvula reguladora de aire
8 | Valvula de seguridad generador de vapor 16 | Tarjeta electrénica Stericlinic®

Tabla 3. Partes Esterilizador Modelo STE500.
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2.7 Partes externas modelo STE500, STE1000

stericlinic

Figura 3. Partes Autoclave Modelo STE500, STET000
Vista frontal y posterior.

Descripcion b Descripcion

1 Alarma sin agua en la linea 7 | Presion chaqueta

2 Alarma nivel minimo del 8 | Presién cdmara
tanque

3 Pantalla tactil area limpia 9  Presidn empaque

4 | Interruptor de encendido 10 | Pantalla tactil area estéril

5 Pulsador de parada de JI Parada de emergencia area
emergencia area limpia estéril

6 | Camara 12 | Impresora térmica

Tabla 4. Partes Autoclave Modelo STE500, STE1000
Vista frontal

Yz o
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2.8 Partes Internas modelo STE500, STE1000

ceo®

Figura 4. Partes Autoclave Modelo STE500, STE1000
Vistas laterales.

Descripcion

Descripcion

W oo N O NWN —

Valvula de reguladora chaqueta 10

Filtro de aire HEPA 1
Valvula de asiento inclinado 2
Valvula se seguridad chaqueta 13
Sensor de presién chaqueta 14
Switch Seg de presién chaqueta 15
Sensor de presién cdmara 16
Unidad de mantenimiento 17
Valvulas 3/2

Switch de presién generador
Valvula se seguridad generador
Motobomba llenado generador
Bomba de vacio

Tanque para bomba de vacio
Generador de vapor
Motorreductor

RTD PT100

Tabla 5. Partes Internas Autoclave Modelo STE500, STE1000.
Vistas laterales.
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3 DESCRIPCION DE COMPONENTES

Componente Funcion |

Indicador de presion de -30 a 60 psi. (-1 a 4 bares). Indica la presion en
camara (Mano vacuémetro) la camara del equipo.

Indicador de presion de 0 a 60 psi. (O a 4 bares). Indica la presion en
chaqueta (mandémetro) la chaqueta del equipo.

Indicador de presion del -30 a 60 psi. (-1 a 4 bares). Indica la presion en
empaque (Mano vacudémetro) el empaque del equipo.

Pantalla tactil multicolor Indica y visualiza el proceso de los ciclos de
esterilizacion (plasticos, textiles, instrumental,
Bowie & Dick, flash y ciclo especial), asi como
la temperatura y la presidon de la cdmara y
chaqueta durante cada ciclo. Interaccién para
subir y bajar las puertas. Ademas de una
opcidn de mantenimiento.

Pantalla tactil principal (area Esta pantalla se elige el ciclo y se revisan

limpia) aspectos de mantenimiento.

Pantalla tactil secundaria Esta pantalla es un apoyo para la principal en

(area estéril) el cual solo se visualizan los parametros del
ciclo de esterilizacion.

Interruptor de encendido y Encendery apagar el equipo ON (encender) y

apagado OFF (apagar).

Pulsador de parado de Pulsador para abordar el ciclo en cualquier
emergencia momento que se requiera.

Valvula de seguridad Valvula ubicada en la chaqueta y generador

del equipo para evitar la sobre presion en la
chagueta y camara.

Filtro HEPA Filtro de entrada de aire de 0,01 um a la
camara.

Sensor de temperatura Sensor de temperatura RTDPt100 clase A.

(RTDPt100)

Sensor de presidon cdmara Transmisor de presidn absoluta para la
camara.

Sensor de presidon chaqueta Transmisor de presiéon absoluta para la
chaqueta.

Sistema de extraccidén de aire = Bomba de vacio por anillo liquido.

Sistema de inyeccién de agua Bomba de agua para inyeccidon de agua para
el generador de vapor.
Sistema de impresion del Impresora térmica
proceso
Tabla 6. Descripcion de componentes Modelo STE500, STET000.
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4 INSTRUCCIONES DE INSTALACION

iPRECAUCION!

El esterilizador debe colocarse sobre una superficie rigida y nivelada.

Nota:

Asegurese de que al colocar la autoclave dejar espacio alrededor del equipo, para
dar al técnico el acceso a la misma.

4.1 Eléctrico

La conexidn eléctrica debe cumplir con el requisito de potencia del dispositivo. También
debera cumplir con las normas y reglamentos de instalacion y seguridad locales. El
voltaje suministrado al dispositivo debe cumplir con la etiqueta de * 5% del valor nominal
de tension.

Con el fin de evitar cualquier lesién por riesgo eléctrico, es obligatorio que el cliente tiene
instalado totalizador eléctrico (disyuntor) en el circuito eléctrico al que estad conectado la
autoclave. Este totalizador desconecta todos los polos de la linea de alimentaciéon
eléctrica en caso de contacto accidental con la linea eléctrica para evitar danos en el
equipo.

Conecte el cable de alimentacién a la toma de corriente; del lado posterior de la
autoclave.

4.2 Levantamientoy transporte
PRECAUCION:
Antes de mover la autoclave, aseglrese de que el cable eléctrico esta
desconectado de la red y no hay presion en la cadmara.

Para evitar lesiones, el levantamiento debe ser realizado mediante un montacarga
y el trasporte solo por personal autorizado de STERICLIC®.

13
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5 ASPECTOS GENERALES DE OPERACION

Asegurese de que el cable de alimentacion esta conectado a una fuente de alimentacion.
5.1 Cargay descarga del dispositivo

511 Seguridad

Equipo especial de proteccidn, ropa y otras instrucciones de seguridad deben aplicarse
de conformidad con los reglamentos y / o hormas locales y nacionales.

Para la esterilizacion adecuada no sobrecargue la camara. Sélo se utilizaran productos
para la autoclave; por favor, consulte las instrucciones del fabricante, del material o
instrumento para la esterilizacién, de materiales o instrumentos desconocidos.

512 Carga

Cargar correctamente la esterilizador es esencial para el éxito de esterilizacién por varias
razones. Eliminacion de aire eficiente de la cdmara y la carga permite la penetracion del
vapor y saturacion, ademas de permitir el drenaje adecuado de condensado.

513 Descarga

Al finalizar el ciclo, la carga se retira después de un minuto aproximadamente del
esterilizador y una inspeccidon visual para determinar que la carga estd seca, y que la
esterilizacion de los indicadores ha hecho el cambio de color deseado.

514 Limpieza externa

Limpie las superficies de acero inoxidable del exterior de la autoclave con un detergente
normal de uso domeéstico que no contenga productos abrasivos. Tenga cuidado al limpiar
las superficies pintadas, los textos y las partes de plastico.

515 Limpieza dela cdmara

Cuando se limpie el interior de la cdmara el equipo debe estar apagado y fria la camara
(NOTA: NO LIMPIE LA ESTERILIZADOR S| ESTA LA SUPERFICIE CALIENTE). Utilice un
limpiador de uso general libre de cloro. Ocasionalmente puede utilizarse detergente en
polvo para quitar manchas resistentes. NO UTILICE NUNCA ESTROPAJOS METALICOS.

14
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6 CONFIGURACION Y MANEJO PROGRAMAS DE ESTERILIZACION

A continuacién, se muestra como configurar y ejecutar paso a paso cada ciclo de
esterilizacién (plasticos, textiles, instrumental, Bowie & Dick, flash) por medio de la
interfaz grafica del equipo. El esterilizador cuenta con dos pantallas (una en cada puerta)
para el monitoreo y seguimiento optimo del ciclo.

Después de encender el equipo con la muletilla aparecera la siguiente imagen en la
pantalla principal, seguido de esto pulsar el botdn esterilizacidon para ir a los ciclos de
esterilizacién o mantenimiento para ir a funciones de mantenimiento del equipo. En la
parte de inferior de |la pantalla se observa la temperatura de la cdmara, presién de camara
Yy presion de la chaqueta en valores de presion absoluta.

\ - .4
Empecemos
é Q <\II>
Esterilizacion Mantenimiento Fuente de
vapor
@Uaueriul OC T.Cimara PSIA . cimars PSIA P.Chaqueta @ @

Figura 5.Pantalla de inicio.

En este momento el equipo empezard a generar vapor en la chaqueta automaticamente.
Seguido de esto el vapor a la chagueta se visualiza en la pantalla en un rango de 55-58
psiay en el mandmetro de 40-43 psig.

Si presiona el icono de esterilizacion aparecera la imagen de acondicionando presion en
chaqueta hasta llegar al valor anteriormente dicho, dejando el equipo listo para iniciar la
esterilizacion.

En la parte izquierda estard la visualizacion de la pantalla principal (drea limpia)y en la
parte derecha estard la visualizacion de la pantalla secundaria (drea estéril).

- ho:ra - Mes d, 201x - ho:ra - Mes d, 201x

reparando el equipe reparando el equipc
para esterilizacion para esterilizacion
NS e i AR s i

presion en presiéon en

chaqueta chaqueta
100 °C v.camara 25 PSIA p.camara 25 PSIA p. chaqueta 100 °C v.camara 25 PSIA p.cimara 25 PSIA p. chaqueta
«K A : ? «K A : g

Figura 6 Alcanzando presion de chaqueta.
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Cuando la presion de chaqgueta haya alcanzado la presion requerida para la operacion;
presione el botén en la pantalla de bajar puerta e introduzca la carga ya sea textil,

instrumental, plasticos, B&D, etc.

Puerta Area Limpia

Abriendo puerta en
Abra la puerta Area limpia

<( ‘ 100 °C T.Cimara 25PSIA p.cimara 25 PSIA p.Chaqueta 100 °C . camara 25PSIA p.camara 25 PSIA P.Chagueta

Figura 7. Carga del equipo.

Cuando ya haya introducido la carga suba la puerta presionando el botén en la pantalla
de subir puerta, revise que el empaque este totalmente metido en laranuray que cuando

la puerta suba no tenga obstrucciones.

ho:ra - Mes d, 201x o ho:ra - Mes d, 201x
Puerta Area Limpia
® o
° o Introduciendo carga
S o y cerrando puerta en
° vy clerre puerta ® Area limpia
e L
(( ‘, 100 °C T Camara 25 PSIA P camara 25 PSIA P Chaqueta 100 °C 7 camara 25 PSIA p.cimars 25 PSIA p.chaqueta

Figura 8. Carga del equipo.

Ya introducida la carga y cerrada la puerta, se procede a seleccionar el ciclo de
esterilizacion.

1=a -!. ho:ra - Mes d, 201x
BD-Test" h “
Bowie & Dick Instrumental Conlenedores Texliles Iniciando
nuevo
@ (f\ pa— ciclode
“ L esterilizacion
Plasticos Flash Especial
" Seleccione el ciclo 100°C T.cimara 25 PSIA p.cinara 25 PSIA P.Chiauste

Figura 9. Eleccion del ciclo de esterilizacion.
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6.1 Ciclos de Esterilizacion

Una vez presionado en la pantalla el icono del ciclo a realizar (Test B&D, Instrumental,
contenedores, textiles, plasticos, flash, especial), se muestran los datos que estan
configurados previamente como son los tiempos de esterilizacién, niUmero de pre-vacios,
y tiempo secado (estos valores son los valores de fabrica dependiendo del material
pueden tener algunas variaciones, el Unico que no tiene variaciones es el test de Bowie
and Dick, ya que este esta configurado segun la norma):

6.1.1 Test B&D

Tiempo Esterilizacion:
NUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.1.2 Ciclo Instrumental

Tiempo Esterilizacion:
NUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.13 Ciclo Contenedores

Tiempo Esterilizacion:
NUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.1.4 Ciclo Textiles

Tiempo Esterilizacion:
NuUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.1.5 Ciclo Plasticos

Tiempo Esterilizacion:
NuUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.1.6  Ciclo Flash (corto)

Tiempo Esterilizacion:
NuUmero de pre-vacios
Tiempo Secado:

6.1.7 Ciclo Especial

Este ciclo es a 134°C y se puede configurar segun la necesidad del usuario.

3.5 min

5 min

4 min
4
20 min (Este depende de la carga)

7 min
5
25 min (Este depende de la carga)

4 min
4
15 min (Este depende de la carga)

20 min
4
15 min (Este depende de la carga)

4 min
4
5 min (Este depende de la carga)

Z
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En la pantalla se muestra el consecutivo del ciclo del esterilizador, ademas de la imagen
que representa el ciclo (misma imagen que esta en la pantalla de seleccién de ciclos).

Corroborada la informacién presionar el botén e en la pantalla ubicado en la parte
inferior derecha el cual iniciara el ciclo.

Nota: Este proceso es igual para todos los ciclos de esterilizacion incluido el Test de
B&D, en algunos casos se pueden presentar algunas variaciones en los tiempos
numero de pre-vacios.

El -!. ho:ra - Mes d, 201x ho:ra - Mes d, 201x
Numero de NUmero de
Pre-vacios: 3 Continua para Pre-vacios: 3
. iniciar ciclo _
’ Tiempo de 10 / Tiempo de 10
Esterilizacion: i Esterilizacion:  in
Tiempo de 1 Tiempo de
Resumen del Secado: m?} Resumen del Secado: :nl'm?
ciclo ##ttt# ciclo ####
(( ‘ 100 °C T.Cimara 25 PSIA p.Camara 25 PSIA P.chagueta 100 °C . cimara 25 PSIA p.camara 25 PSIA P chaqueta

Figura 10. Revision de parametros de esterilizacion.

Se inyecta presidon al empaque para el sellado de la puerta, se realizan los pre-vacios y se
alcanza la temperatura para la esterilizacién inyectando vapor a la cdmara. Una vez haya
llegado a la temperatura segun el ciclo seleccionado, empieza a contar el tiempo de
esterilizacion.

- A ho:ra - Mes d, 201x ho:ra - Mes d, 201x

Yy Y
W/ /

3
By

Acondicionando Acondicionando
presién en presién en
empaque empaque

® o

Figura 11. Inyeccién de vapor al empaque.
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Realw‘zan’do
pre-vacios

®

Numers de pre vacios

Tiempa transcurrido

25 PSIA

ho:ra - Mes d, 201x

1de3 100°C

Temperatura camara

10:00

Tiempo estimada

25 PSIA

Presién chagueta

00:00

Presidn camara

-y ey W 2 oy

Alcanzando
temperatura

®

Realizando
pre-vacios

®

Numero de prevacios

Tiempo transcurrido

25 PSIA

ho:ra - Mes d, 201x

lde3 100°C

Temperatura camara

10:00

Tiempo estimado

25 PSIA

Presidn chagueta

00:00

Presién camara

Figura 12. Pre-vacios.

20/100°C

Temperatura camara

25 PSIA

Presion camara

25 PSIA

Presion chaqueta

Alcanzando
temperatura

®

20/100°C

Temperatura camara

25 PSIA

Bresion camara

25 PSIA

Presion chaqueta

Figura 13. Alcanzando temperatura, inyeccion de vapor a la cdmara.

Esterilizando

®

00:00

Tiempo transcurrido

25 PSIA

Presion camara

10:00

Tiempe estimado

25 PSIA

Presién chagueta

100°C

Temperatura camara

Esterilizando

®

Figura 14. Tiempo de esterilizacion.

G
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Esterilizacién Con

00:00

Tiempo transcurrido

25 PSIA

Presion camara

10:00

Tiempo estimado

25 PSIA

Presion chagueta

100°C

Temperatura camara
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Terminado el tiempo de esterilizacion, se realiza el descargue y secado del material,
seguido de esto se muestra en la pantalla la hora de inicio del ciclo y la hora de
finalizacion. Abra la puerta presionando en la pantalla el botén de bajar puerta y saque el
material esterilizado.

ho:ra - Mes d, 201x ho:ra - Mes d, 201x

Realizando Realizando
descarga 00:00 10:00 descarga 00:00 10:00
Tiempo transcurrido Tiempo estimado Tiempo transcurrido Tiempo estimado
( \ 25PSIA 25 PSIA ( ‘ 25PSIA 25 PSIA
Presion camara Presion chagueta Presion camara Presion chagueta
100°C 100°C
/ Tsmpgtuora camara / Tempgtuora camara

Figura 15. Descarga.

Realizando
secado 00:00 10:00

Tiernpo transcurrido

( \ 25 PSIA
4 100°C

Temperalura camars

Realizando
secado 00:00 10:00

Tiempo transcurrido

( \v 25 PSIA
4 100°C

Temperatura camara

Tiempa estimado

25 PSIA

Presién chaqueta

Tiempo estimado

25 PSIA

Presion chaqueta

Figura 16. Secado.

En finalizando ciclo la puerta del area estéril bajard 5 centimetros aproximadamente
durante 5 minutos, esto para dar una aireacién previa al material dentro de la camara,
seguido de esto sonara la alarma y se mostraran los valores de inicio de ciclo y final de
ciclo. (Para el Test de B&D no realiza esta accion).

0 oy w0 e

Finalizando Finalizando
ciclo 00:00 10:00 ciclo 00:00 10:00
\ 25 PSIA 25 PSIA ‘ 25 PSIA 25 PSIA

4 100°C

Temperatura camara

4 100°C

Temperatura camara

Figura 17. Finalizacién del Ciclo.
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o i!i ho:ra - Mes d, 201x == i!i hora - Mes d, 201x

) )

74 *z 10:00 V7 =z 10:00
ICiclo o 10: 00 iCiclo =iz 10:00 0

finalizado! finalizado!

Figura 18. Fin de ciclo.

Por ultimo, presionar el botdn de continuar que aparece en la pantalla del area estéril.
Seguido presionar en la pantalla del area estéril el botén de bajar puerta y descargue el
material estéril, por Ultimo, presione subir puerta.

Nota: Para el test de B&D la puerta que se abre es la puerta del area limpia.

ho:ra - Mes d, 201x ho:ra - Mes d, 201x
o ®
@ .
° Abriendo puerta en
Area estéril Abra puerta y
@ retira la carga
®e
100 °C T_Camara 25 PSIA P_camara 25 PSIA P.Chaqueta 100 °C 1. Camars 25 PSIA p.cémars 25 PSIA p._chagueta

Figura 19. Descarga de material estéril (bajar puerta).

w ho:ra - Mes d, 201x = -!‘ ho:ra - Mes d, 201x

Puerta Area estérll

o ®
o Retirando carga v - 7 °
o c'erramdo‘p_uerta en Cierre puerta
0 Area esteril
® 9
100 °C T.cémara 25 PSIA P.Cimara 25 PSIA P.Chaqueta 100 °C T.cCamara 25 PSIA P.Cimara 25 PSIA P. Chaqueta

Figura 20. Descarga de material estéril (subir puerta).

Cuando la puerta este arriba aparecera un mensaje en las pantallas que indica que se
esta iniciando un nuevo ciclo.
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6.2 Parada de emergencia

Presione el pulsador rojo de emergencia para detener en cualquier momento el proceso
del esterilizador; al presionarlo el pulsador queda enclavado, el esterilizador entra en
parada de emergencia, el cual evacua la presidn que hay en la camara y en el empaque
(siempre y cuando en la camara y chaqueta haya presion). El pulsador debera ser
desenclavado transcurrido el proceso de descarga de la camara, en el cual es
aproximadamente 6 min.

e,
{ ‘t‘ ‘ o“ '

ho:ra-Mes d, 201x

Parado de
emergencia
en ejecucion

10:00

Figura 22. Parada de emergencia.

Cuando la presiéon tanto de la cdmara como la del empaqgue en los mandémetros hayan
llegado a cero (O psi) y el contador llegue a cero aparecera un mensaje que dice
desenclave el pulsador (girelo hacia la izquierda). Después de esto automaticamente el
estara en condiciones de realizar un ciclo nuevamente.

Desenclave
parado de
emergencia

Figura 23. Desenclave de la parada de emergencia.
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7 MENSAIJES DE ALARMA

Los mensajes de alarma se muestran o aparecen cuando se presentan problemas en el
proceso de esterilizacidén por parte del mal manejo del equipo.

7.1 Puerta Posterior Abierta
Cuando la puerta del lado estéril se encuentra abierta, esta se debe cerrar para iniciar el

proceso. Para subir la puerta, la accidon se debe realizar por medio de la configuraciéon de
mantenimiento. Presione |la parada de emergencia para llevar el equipo al estado inicial.

14:52-17/4/2018

jAtencion!
Puerta Posterior
Abierta

Accione el parado de emergencia n

Figura 24. Mensaje de alarma de Puerta posterior abierta.

7.2 Alta presiony temperatura

Este mensaje de alarma aparece cuando los niveles de presién y temperatura de la
cdmara estan por encima del nivel normal de operacidn. En este caso realice un chequeo
de mantenimiento para identificar el problema. Presione la parada de emergencia para
llevar el equipo al estado inicial.

PD: En dado caso que no se logre identificar el problema llamar al personal autorizado
lo mas pronto posible.

jAtencion!

Alta Presidn o
Temperatura en Cémara

Accione el parado de emergencia n

Figura 25. Mensaje de alarma de alta presion en camara.

7.3 Presioninicial en cdmara

Este mensaje de alarma aparece cuando existe presion en la camara antes de iniciar un
ciclo de esterilizacion. Para evitar esto verifique que no haya presion en la cdmara al inicio

72
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para evitar obstrucciones. Presione la parada de emergencia para llevar el equipo al
estado inicial.

14:15-17/4/2018

jAtencion!
Presion Inical en
Cémara

Accione el parado de emergencia n

Figura 26. Mensaje de alarma de presidn inicial en camara.

7.4 Fallo al bajar la puerta

Este mensaje de alarma aparece cuando no baja la puerta (o las puertas si es con sistema
de doble puerta). Para esto verifique que no haya presidén en la camara ni en el empaque
y no haya obstruccidn en las guias. Presione la parada de emergencia para llevar el equipo

al estado inicial. Seguido de esto entre a mantenimiento y revise el problema en el menu
de puertas.

Oy 14:22-17/4/2018

iAtencion!

Fallo al Bajar Puerta

Accione el parado de emergencia n

Figura 27. Mensaje de fallo al bajar la puerta.

7.5 Fallo al subir la puerta

Este mensaje de alarma aparece cuando la sube la puerta (o las puertas si es con sistema
de doble puerta). Para esto verifigue que no haya presién en la cdmara ni en el empaque
y no haya obstruccién en las guias. Presione la parada de emergencia para llevar el equipo

al estado inicial. Seguido de esto entre a mantenimiento y revise el problema en el menud
de puertas.
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14:24- 17/4/7018

jAtencion!
Fallo al Subir Puerta

Accione el parado de emergencia n

Figura 28. Mensaje de fallo al subir la puerta.

7.6 Fallosello puerta

Este mensaje de alarma aparece cuando el sello que realiza el empaque no es suficiente
para iniciar el ciclo de esterilizacién. Para esto se debe revisar que no haya fugas en el
empaque. Presione la parada de emergencia para llevar el equipo al estado inicial.

Y I

iAtencion!

Fallo Sello Puerta

Accione el parado de emergencia n

Figura 29. Mensaje de fallo sello puerta.

7.7 Fallosistema de llenado de agua
Este mensaje de alarma aparece cuando no hay suministro de entrada de agua al equipo.

Para esto verifigue la entrada de agua en la red de suministro (el nivel de agua del
generador de vapor puede estar bajo). Presione la parada de emergencia para llevar el

equipo al estado inicial.

jAtencion!

Fallo Sistema de
Llenado de Agua

Accione el parado de emergencia n

Figura 30. Mensaje de fallo sistema de llenado de agua.
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7.8 Alarma falta de agua en linea general

Esta alarma se enciende cuando no hay alimentacion de agua general, esta se apagara
solo cuando llegue de nuevo la alimentacién de agua a la linea general o se apague el

esterilizador.
-
1]

RGEy,
owNN(y 3

RS

7.9 Alarma falta de agua tanque de suministro de agua de la bomba de vacio

Esta alarma se enciende cuando el nivel de alimentacién de agua para la bomba de vacio
esta en el nivel minimo, por tanto, la bomba de vacio se apagara por proteccién. En caso
de que ocurra revisar:

1. Elsuministro de aguan en la linea general.
2. Electrovalvula de llenado del tanque.
3. Sensor de nivel maximo y minimo del tanque.

@
*©)

AGE/
OFF/ON (y ‘o,

RS
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8 Tabla de posibles problemas y soluciones

DESCRIPCION CAUSA ACCION
Caida de voltaje, reinicio | Problema de | Apagar el equipo y esperar unos segundos para prenderlo
de equipo, equipo no | alimentacién en la red | nuevamente, verificando el voltaje de entrada (220V) en las

inicia o no enciende.

eléctrica.

tres fases. Si es constante la caida de energia se sugiere
colocar una UPS para proteger el sistema de control. Revisar
el beacker de control en el tablero eléctrico.

Alta presion en | Puede estar desajustado | Verificar el presostato de seguridad de la chaqueta, verificar
chaqueta durante el | el sensor de presion o el | la presion digital con la presion manomeétrica de chaqueta
ciclo de esterilizacion. presostato de seguridad | estén correlacionadas, en la salida de Ila tarjeta

de la chaqueta. Otra | correspondiente a las resistencias.

opcién es que se haya

dafnado la salida de Ia

tarjeta de resistencias

eléctricas.
Presion y/o temperatura | Pérdida en el circuito de | Verificar valvula inyeccion vapor cdmara, trampa
insuficiente en cémara | vapor/ Falla en el | termostatica de cadmara y fugas en el circuito / Verificar
durante el ciclo de | generador de vapor. corriente en cada fase de las resistencias del generador de
esterilizacion. vapor. Corroborar presion del compresor y valvula reguladora

de aire.

Alta temperatura | Desajustado el sensor de | Revisar el sensor de temperatura y si es necesario realizar
durante la fase de | temperatura del equipo. ajustes. Verificar ultimo mantenimiento y calificaciéon del

Esterilizacion.

equipo.

Perdida de presion en | Circuito de vapor de | Verificar valvula de inyeccion y descarga empaque/Verificar
empaque. empaque el estado de los empaques/Verificar al momento de subir
obstruido/desgaste  del | puerta no quede atascado el empaque en la puerta (morder).
empaque/mal sello de
puerta
Generacion de vapor en | Pérdida en el circuito de | Verificar la bobina del contactor de las resistencias (para
chaqueta  fuera de | vapor/  Falla en el | saber si se estd activando) y medir corriente de cada fase de

tiempo o perdida rapida
de presion.

generador de vapor.

las resistencias deben estar en un valor similar todas.
Verificar llave de paso de la bomba de agua hacia el
generador puede estar o0 muy cerrada o abierta
completamente.

Presion de descarga
fuera de tiempo durante
el secado. No descarga
cdmara en secado

Circuito de descarga de
vapor obstruido.

Verificar los filtros, valvula de descarga camara y caferias
pueden estar obstruidas.

Nivelacion de presidon
fuera de tiempo en la

de
filtro

valvula
aire,

Falla
entrada

en
de

Verificar valvula de inyeccion aire y filtro HEPA.

cdmara después de | HEPA obstruido.

realizar secado en el

ciclo.

Puerta bloqueada no | Existencia de vapor en | Verificar que no haya vapor o vacio tanto en cdmara como

baja o sube

empaque o
cdmara/Camara en
vacio/sensor de seguridad
de la puerta activado.

empaque, si hay presionar parada de emergencia hasta que
las presiones estén en cero/ verificar que el sensor de
seguridad de la puerta bloqueada no esté activado, en caso
de que lo esté desconectar la bobina del relé y bajar la puerta
por mantenimiento.

Tabla 7. Posibles problemas y soluciones.
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9 CAMBIO DE FUENTE DE VAPOR PARA LA GENERACION DE VAPOR

Para determinar en cual estado esta el equipo en la pantalla principal se muestra este

estado en la parte inferior derecha, los iconos de (") para caldera central o (@) para
generador interno. Por defecto estard en generador interno. Si el esterilizador tiene la
opcién de caldera central y esta esta instalada en el equipo, para hacer el cambio entre
generador de vapor y caldera central se debe presionar el icono en la pantalla principal (

C\T;)) de fuente de vapor. En esta pantalla seleccione el icono de caldera central o
generador interno dependiendo del estado en el cual este, seguido del icono de guardar

1
(H) y esperar a que se reinicie automaticamente el equipo para llegar a la pantalla
principal.

R R RRRRRRRRRRBSRRRRRRRRRRRRRR

Fuente
de vapor

< Q@

Caldera Generador
central interno

(( ‘ 100 °C T Cimara 25 PSIA p.cimara 25 PSIA P.Chaqueta B

Figura 31. Cambio fuente de vapor.
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10 MENU MANTENIMIENTO

En el menu principal de la pantalla del area limpia presione el botén de mantenimiento

(Q ) para entrar al mend de mantenimiento. Ingrese la contrasefa 1234 en la pantalla

tactil y el simbolo ( v ) para continuar.
D - . SEE— o

0 9 9 Digite su
o 6 @ clave
Q00 x v

0/

1]

Figura 32. Ingrese clave
Una vez entrado en el menu de mantenimiento seleccionar el icono dependiendo de la
necesidad y accidn que se requiera.

' 13:43-21/6/2022

Mantenimiento

2 & QB

Electrovalvulas Pruebas Tiempos Puertas
o= - QP 4
o— = A/
X a— =" G dor .
Ajustes de enera mes
orror Impresora de vapor
P 27.0 °C 1.cimsra 13.0PSIA P Cimora 130 PSIA P cnaquers

Figura 33. MenUd mantenimiento
NOTA: E/ acceso a este menu debe ser supervisado por personal calificado del

fabricante y con previa autorizacion, en caso de mala manipulacion STERICLINC® no
se hara responsable de posibles dafios o mal funcionamiento del equipo.
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10.1 Activacion de valvulas

[/
Presionar el icono ( 'I' ) para entrar al submenu de electrovalvulas, en esta pantalla
encontraremos todas las electrovalvulas del equipo para ser accionadas. Tener en
cuidado con presionar alguna Electrovalvula en que la linea este presurizada pueda
causar algun dano en el equipo o hacia el operario.

13:45-21/6/2022
Electrovalvulas

amara Descarga empaque Caldera 1

o

carga camara Aire camara aldera

(( * 27.0 °C r.camara 13 .OPSIA p.camara 13 .0 PSIA p. chaqueta

Figura 34. Accionamiento electrovalvulas.

10.2 Activacion de conjunto de electrovalvulas para pruebas

Presionar el icono ( @) para entrar al mend de pruebas, en este menu se realizan
acciones especificas del equipo como inyectar vapor a la cdmara, descargar la camara,
vacio cadmara, inyectar, descargar y realizar vacio al empaque por si en algudn momento
se necesite verificar el funcionamiento.

Pruebas
Vapor camara Vapor empaque
Descarga camara Descarga empaque
Vacio camara Vacfio empaque
<< ‘ 27.0 °C 1.Gtmara 13 .0PSIA p.camara 13 . 0 PSIA P. Chaqueta

Figura 35. Accionamiento de funciones electrovalvulas.
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10.3 Configuraciéon de parametros de tiempos para cualquier ciclo de esterilizacién

Para poder cambiar los parametros (tiempos) de cualquier ciclo de esterilizacion, ya sea
por recomendacidén del fabricante del material o cualquier otra situacién, realice lo

siguiente. Presione el botdn de Tiempos ( ) para ingresar a cambiarlos tiempos de
los ciclos de esterilizacion. Dependiendo del ciclo al cual se necesite modificar los tiempos
de esterilizacion se debe seleccionar el ciclo en la parte superior presionando el botén
con el nombre del ciclo.

' 13:48-21/6/2022

Tiempos
Especial Textiles Instrumental Liquidos
Plasticos Flash Bowie & dick Contenedores
0 0 0
Esterilizacion Secado Descarga
0 0
# de Pre-vacios t.Pre-vacios
<< ‘ 27.0 °C v cimara 13 _OPSIA » cémara 130 PSIA p_ chaqueta w

Figura 36. Configuracion de pardmetros del ciclo de esterilizacion.

Dependiendo del pardmetro (tiempo) que desee modificar utilice la interfaz numérica
para modificar el tiempo de esterilizacidn, secado (multiplos de 5), descarga, pre-vacio, #
de pre-vacios. Cuando coloque el valor deseado se debe presionar el ok que esta al lado

20
de la casilla Esterilzacion  y que este pase de estar sombreado en gris a estar sombreado en
20 v

ve rd e Esterilizacion

Para guardar los parametros presionar el botén (t’ ) ubicado en la parte inferior derecha
de la pantalla, aparecerd un letrero de cambios guardados.

Tiempos Digite el valor X
Especial ’0‘7
Plasticos 1 9 3 e & dick Contenedores
ENEA KN
0 KK
Esterilizacion IZ”]I:l Descarga
( 0
# de Prd | DEL Pre-vacios
27.0 o T30 peran 13.0 psiabs .
(( ‘ T. Camara P.Cémans P Chisgices H

Figura 37. Interfaz numérica (tiempos) ciclo de esterilizacion.
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Tiempos
Especial Textiles m
Plasticos Flash Bowie & dick Contenedores

Cambios guardados
Espere reiniciando sistema.....

20 U v 0 v
Esterilizacion Secado Descarga
0 v 0 v
# de Pre-vacios t .Pre-vacios
27.0 °C 13.0 psiabs 13.0 psiabs
(( ‘ T.Camara P.Camara P.Chaqueta ﬂ

Figura 38. Guardado de parametros (tiempos) ciclo de esterilizacion.

Cada vez que guarde algun cabio debe esperar a que la pantalla retorne
automaticamente hasta el menud home.

10.4 Accionamiento de puertas

Presione el botén (@) para accionar las puertas del esterilizador manualmente. En la
pantalla se muestra informacion de cada puerta como son los estados de activaciéon del

sensor de seguridad de la puerta donde ( X ) es inactivo y (""') es activo. También se
muestran los estados de los Finales de carrera tanto superior como inferior, si el F.C
inferior de la puerta del area estéril esta activado significa que la puerta estd abierta, si el
F.C superior de la misma puerta esta activo significa que esta cerrada la puerta. En caso
de que ningun estado este activo significa que la puerta esta entreabierta. Si por otro lado
estan los dos estados activados se deben revisar si alguno esta dafnado o bloqueado.

Puertas

Area Limpia Area estéril

Sensor de seguridad ¥ Sensor de sequridad v
F.CSuperior v F.CSuperior ¥
FCinferior o FCinferior

27.0 oC 13.0 psiabs 13.0 psiabs

(( * TiCheoen P.Cémara P.Chaqueta
Figura 39. Accionamiento de puertas
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10.5 Ajustes de error

Oam
O

Presione el icono () para ingresar a los ajustes de error del equipo. En esta pantalla se
modifican los errores de los sensores para el sensor de temperatura y presién de la
cdmara, estos ajustes estan tanto en temperatura como de presidn y sets points para las
temperaturas de 121°C y 134°C. (estos valores no deben ser ajustado sino hay
autorizacion del fabricante y manipularlos no se hard responsable del
funcionamiento del equipo). Para modificar los parametros de 121°C debe seleccionarlo
Yy que este quede sombreado en color verde, realizar las respectivas modificaciones y

1
presionar el icono de guardado. (U) y esperar que automaticamente se reinicie el
sistema. Entrar de nuevo y verificar que los cambios estén guardados. Para ajustar los
parametros de 134°C realizar el mismo procedimiento anterior.

m hora- Mes d, 201x

Ajustes de error

121°C 134°C

Error Set point
A ~ W ~
Temperatura Temperatura
v ~ v ~
Presion Presién
<( ‘ 100 °C T Cimara 25 PSIA P.Cémara 25 PSIA p. Chaqueta B

Figura 40. Ajustes de error sensores.
10.6 Generador de Vapor

Presione el icono () para ingresar a los ajustes del generador de vapor, en esta pantalla se
activan las salidas de bomba de agua del generador, resistencia de calentamiento 1y 2,
ademas de visualizar el estado del nivel de agua del generador si estd en minimo o
maximo. Los ajustes que se realizan son para el sensor de presidon de la chaqueta, este
tiene dos opciones dependiendo de la temperatura del ciclo la presidon en la chaqueta se
regula. También se puede ajustar el diferencial de presidn en la chaqueta que oscila en el
set point. ]JUna vez realizadas las respectivas modificaciones y presionar el icono de

guardado. (t1 ) y esperar hasta que el sistema se reinicie y vuelva al mend home. (estos
valores no deben ser ajustado sino hay autorizacion del fabricante y manipularlos no
se hara responsable del funcionamiento del equipo).
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ho:ra - Mes d, 201x

Generador de vapor

Nivel de agua: Max
( Bomba de agua
Set point Set point Set point

‘ Resistencia 1 Pt ~ v ~ v ~
Error Error

( Resistencia 2 v A v ~

<< ‘ 100 °C T Camara 25PSIA P cimara 25 PSIA P.Chaqueta B

Figura 41. Ajustes generadores de vapor.

10.7 Ajuste fechay hora

Presione el icono (+) para acceder a mas configuraciones y luego presione el icono ( i
) para ingresar a la configuracion de fecha y hora de la pantalla principal. En esta pantalla
se ajusta la fecha y hora del equipo. Para cambiar la fecha y hora de |la pantalla del area
estéril se debe presionar el logo de STERICLINIC al encender el equipo y aparecera la
misma pantalla que en la pantalla principal. Se deben sincronizar la hora de las dos
pantallas sino en la impresién del ciclo la hora final o de inicio se vera afectada.

T
@' -!- ho:ra - Mes d, 201x

Fecha y hora

Fecha Hora
Dia v ~ v ~
Mes v A
La hora debe establecerse en
Ao v A formato de 24 horas

K A

Figura 42. Ajuste de fecha y hora.
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10.8 Impresion de ciclos guardados

Para imprimir una tirilla de un ciclo especifico solo se debe conocer el nimero del

consecutivo y para esto en el mend de mantenimiento presione el icono (Eé') para
ingresar a la pantalla de impresora. Use la interfaz numeérica para digitar el numero del
ciclo, luego presione ok, por ultimo, presionar el icono de imprimir y esperar que salga la
tirilla y automaticamente se posicione en el menud de mantenimiento. Para imprimir otro
ciclo repetir los pasos anteriores.

Impresora Digite el valor X
L 0

Imprimir ciclo 1 -
-

/7 1 Descargar
L~ Ultimos 100 ciclos
Descargar
L Todos los diclos

Figura 43. Impresiéon de ciclos guardados.
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1 PROTOCOLO DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO

NOTA: Antes de manipular o hace algun arreglo al esterilizador tener en cuenta:

e Si la tuberia/chaqueta o cdmara tiene vapor o presion, se debe desaguar o
despresurizar la linea para poder intervenirla.

e Sila cdmara tiene presion no se debe bajar las puertas ni manipular tuberia
hasta que la camara no se haya despresurizado.

e £Encasode que cuando se va a realizar el mantenimiento el equipo esté caliente,
se debe realizar el mantenimiento primero de las partes que no intervengan con
la presion mientras el equipo este en pantalla HOME.

A. Limpieza camara interna
Herramientas o consumibles:
A. Esponja abrasiva de tipo industrial

B. Lija #1200

c. Lija #220

Procedimiento:

Ubicandose frente a la cdmara, ya sea cilindrica o rectangular, tome la esponja o la lija
adecuada, aplique agua sobre la superficie interna de la cdmara y limpiela realizando
movimientos horizontales (de izquierda a derecha) por toda la extensién de esta,
limpiando todas las superficies incluyendo la [d&mina dispensadora de vapor, hasta que
quede completamente limpia de residuos o manchas de vapor. Una vez realizado esto
limpie la superficie de la cdmara con un trapo limpio y seco para retirar los restantes.

B. Limpieza de guias puerta:
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Herramientas o consumibles:

A. Trapo de lana o compresa
B. Destornillador de pala

C. GCrasa de alta temperatura
D. Cepillo o esponijilla

Procedimiento:

Implementando un destornillador de pala mediano, retire todos los restos de grasa y
mugre pegados a las paredes de cada una de las ranuras una vez despegados todos tome
el trozo de trapo o compresa coléquelo sobre el destornillador y paselo por cada seccién
de la ranura para eliminar los residuos despegados anteriormente. Una vez ya esté
completamente limpio tome el cepillo o la esponjilla, apliquele grasa de alta temperatura
y pasela tanto en la parte superior como inferior de cada una de las ranuras para dejarlas
lubricadas.

™

C. Limpieza de ejes y cadenas de motorreductor(es):
Herramientas o consumibles:
A. Trapo de lana o compresa

B. Lubricante (grasa o aceite)
C. Cepillo

Procedimiento:

/é 57



Limpie el polvo o residuos acumulados con un trapo seco o un cepillo en las balineras de
los ejes superiores e inferiores de la puerta, junto con las cadenas, luego lubrique con
grasa levemente todas las partes moviles.

D. Limpieza empaque del sello de puerta: Este procedimiento se debe realizar tanto
para el area limpia como para el area estéril.

Herramientas o consumibles:

A. Trapo seco

B. Esponja abrasiva de tipo industrial

C. Lija #1200, #200.

D. Lubricante para los empaques (grafito)
E. Bolsa

F. Destornillador de pala bornero.

G. Guantes plasticos

Procedimiento:

Retire el empaque con cuidado usando un destornillador de pala bornero,
introduciéndose por la base de la ranura colocando en implementé de forma diagonal
con la finalidad de que la punta del este cuando esté ingresando a la ranura no dane el
empaque.

Una vez retirado el empaque pase una lija 1200 por toda la ranura para retirar las
acumulaciones de grafito y suciedad que puedan encontrarse en estas, en caso de que
esto no funcione y aun continda teniendo residuos, limpie usando una lija 220, hasta
eliminar cada uno de los puntos. Pase un trapo por toda la ranura.

Una vez la ranura este completamente limpia tome el empaque enrdllelo, coléquelo
dentro de la bolsa, apliquele grafito y esparcirlo con ayuda de unos guantes plasticos,
luego use una esponja para pasarla a lo largo del empaque para retirar el exceso de
grafito.

Finalmente coloque el empaque sobre la ranura teniendo en cuenta que este debe entrar
a presion y que las lineas del empaque deben quedar preferiblemente en la parte
superior e inferior de la ranura.

E. Limpieza parte trasera puerta(s) del sello de empaque(s). Este procedimiento se
debe realizar tanto para el area limpia como para el drea estéril.

Herramientas o consumibles:
A. Esponja abrasiva de tipo industrial
B. Lija #1200

Procedimiento:

Para limpiar las puertas del en su parte posterior, debe ir moviendo las puertas desde
mantenimiento poco a poco, esto lo hace accionando el sistema de seguridad de las
puertas una vez tenga la puerta en la decision deseada. Cuando ya tenga visible el lugar
que quiere limpiar tome la esponja y retire cualquier elemento que se encuentre
adherido en la silueta del empaque, esto para evitar cualquier problema de obstruccion
en el sello del empaque.
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F. Revision de valvulas neumaticas

Procedimiento:
Para el mantenimiento de las valvulas neumaticas tener en cuenta que son (7) siete
valvulas neumaticas de vapor y (2) electrovalvulas de agua. A estas Ultimas solo se les
revisa swncionamiento de forma visual.

Debido a que estas valvulas neumaticas no requieren mantenimiento interno, no es
necesario desmontarlas, sin embargo, se debe tener en cuenta los siguientes aspectos
cuando se esté haciendo el mantenimiento para verificar que estén funcionando
adecuadamente
e Revisar las mangueras de conexidon, asegurarse de que estén en buen
estado y que estén bien conectadas
e Revisar que los codos de las conexiones de la manguera no tengan fugay
gue estén ajustando la manguera adecuadamente.
e Revisar que el silenciador esté bien colocado y no tenga fuga
e Revisar que el compresor esté encendido y esté alimentando la linea de
aire de la unidad de mantenimiento. Se debe realizar una purga al
compresor en cada mantenimiento, para esto se abre la llave que esta
ubicada en la parte inferior y se liberan todos los condensados que este
tenga en su interior.

39

A\

stericlinic



Revisar que la unidad de mantenimiento tenga la presidn establecida en
100 PSI. Cada vez que se realice mantenimiento hay que soltar la parte
inferior y liberar los condensados.

ol

Parte por donde
se realiza el
descargue de
condensados de
la unidad de
mantenimiento.

Revisar que los cabezotes o los cuerpos de las valvulas neumaticas estén
bien ajustados para asegurar el correcto funcionamiento de la vélvula.
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G. Limpieza de trampas termostaticas o termodinamicas de chaqueta o camara

Herramientas o consumibles:
A. Llave de tubo
B. Llave de expansion
C. Esponja abrasiva de tipo industrial
D. Lija 1200, 220.
E. Trapo o pano suave sin pelusa
F. Cinta teflon

Bulbo trampa
termostatica

Disco trampa
termodinamica

Procedimiento:

Se debe retirar la tapa o el sello donde se encuentra la trampa (termostatica o
termodinamica) con la ayuda de dos llaves. Para retirar la tapa o el sello, se debe sostener
la tapa de la trampa con una llave de expansién y con la otra llave de expansidon o llave de
tubo sostener la parte inferior procurando que no se mueva de su posicidén para evitar la
aparicion de fugas en los tramos de tuberia conectados a esta; Se debe girar la llave
superior en sentido contrario a las manecillas del reloj. Una vez se logre retirar la tapa, se
procede a retirar los elementos para su limpieza: resorte, bulbo, disco de lubricacidn (si es
termodinamica el disco de sello), luego con ayuda de una esponja abrasiva de tipo
industrial o lija y agua se va retirando la suciedad acumulada.

Finalmente se arman de nuevo las tramypas de la misma forma en la que se destaparon,
teniendo en cuenta si el sello esta en buen estado, si no esta en buen estado, se aplica
tefldn para ayudarle a la trampa a cerrar adecuadamente.
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Se comprueba funcionamiento durante el ciclo y se arregla con teflén en caso de que no
esté sellando; si no es posible hacer que la trampa cree el sello con teflén habria que
reemplazar el elemento.

H. Limpieza de los filtros inoxidables en “Y”

Herramientas o consumibles:
A. Llave de expansion
B. Esponja abrasiva de tipo industrial
C. Lija1200, 220

Procedimiento:

Algunos de estos filtros se encuentran ubicados adyacentes a las valvulas de: entrada de
agua al sistema ecoldgico, entrada de vapor a la camara, y los demas filtros se encuentran
en la parte de desague de vapor camara, y la tuberia en conexién vertical a la trampa de
vapor de chaqgueta. Si el esterilizador es con caldera externa se encontraran en la parte
de abajo de la cdmara. Cabe aclarar que solo es necesario hacer la limpieza y revision de
aquellos que estan adyacentes a la tuberia que conduce el vapor como lo son el de la
tuberia de inyeccién camara, chaqueta y empaque.

Se debe utilizar una llave de expansion mediana para retirar el tapén donde se encuentra
el filtro; Posteriormente, se deben retirar los sedimentos u otro material retenido, después
se retira el filtro de su ubicacidn y se limpia con una esponja abrasiva o una lija 1200 o 220.
Finalmente se revisa que este conserve el sello en teflén y en caso de que no sea asi o de
que tenga fuga se aplica teflén para realizar el sello.
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I. Limpieza del generador de vapor.
Herramientas o consumibles:

A. Llavefijall mm

B. Llave de tubo

C. Cinta teflon

D. Silicona de alta temperatura
E. Lija #1200, sabra industrial
F. Pinza voltiamperimetrica
G. Trapo o pano sin pelusa

H. Pala curvada.

Procedimiento:
Para desmontar las resistencias se debe tener en cuenta los siguientes pasos:

1.

Se desconectan los conductores en la parte del terminal de la conexién de las
resistencias; Para esto se utiliza dos llaves fijas de 11 mm para sostener las dos tuercas
ubicadas en los puntos de conexién de cada fase de las resistencias.

Enseguida se desmontaron las resistencias con una llave de tubo sujetdndola por el
racor, al desmontar las resistencias se mide continuidad en las tres fases con la pinza
voltiamperimetrica.

Se verifica el estado de las resistencias (se debe verificar que las resistencias no estén
en corto o con un elemento dafado).

Para la limpieza de las resistencias, se utiliza una lija #1200 o 220 removiendo todo
material retenido o incrustaciones de barro pegado.

Se realiza un lavado interno del generador de vapor con ayuda de la pala curvada.
Con esta se raspa el interior del generador para eliminar los sedimentos que estén
adheridos.

Luego se procede a montar nuevamente las resistencias aplicando cinta tefléon y
silicona de alta temperatura en el racor de la rosca de la resistencia implementando
la técnica del sandwich, esta consiste en aplicar silicona sobre la rosca, luego entre 7
u 8 vueltas de cinta teflén y sobre esto otra capa de silicona.

Se verifica la corriente en cada fase de las resistencias con la pinza
voltiamperimetrica, si esta es de 9,5 kW (para equipos de 250L) su corriente sera de
24 a 26 amperios por fase, si es de 12 kW (para equipo de 400L) su corriente sera de
30 a 33 amperios por fase, si es de 8,5 kW (para equipos de 150L) su corriente sera de
21 a 23 amperios por fase, si es de 7,5 kW (para equipos de 100L) su corriente sera de
18 a 20 amperios por fase.
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J. Limpieza de sensores electrodos de nivel
Herramientas o consumibles:

Lija #1200 o0 220
Pinza voltiamperimetrica
Trapo o compresa

Empaques de tefldn para triclan

Llave expansiva 8in

mom o NwW»

Llave fija de 8 mm

Procedimiento:

En este procedimiento se debe tener en cuenta que, para poder retirar los electrodos de
nivel, primero se deben retirar las conexiones con ayuda de la llave fija, teniendo en
cuenta cual es la conexidn del nivel maximoy del nivel minimo, para no confundirlas. Una
vez retiradas las conexiones con ayuda de la llave expansiva de 8 in se debe quitar la tri
clamp, una vez esto se retire se debe revisar el estado del empaque de tri clamp en caso
de que esté en mal estado se debe cambiar por un empaque nuevo, si por el contrario
estd en buen estado se saca completamente los electrodos de su sitio y se limpian con
ayuda de una lija de 1200 o 220 para retirar todo el sedimento que puedan tener.

Luego se mide continuidad en cada uno de los electrodos para comprobar que si este
cerrado el circuito y por ende envie la sefial adecuada. Cuando estén limpios se coloca de
nuevo el empaque de tefldn, y los electrodos en su sitio, luego se coloca la tri clamp y se
ajusta con la llave hasta que se cierre completamente.

Finalmente se colocan las conexiones a cada uno de los electrodos. Para comprobar el
funcionamiento se debe dejar que el equipo llene el calderin, si no llena algo esta
afectando la conexién del electrodo del sensor de nivel minimo y si llena de mas algo esta
afectando la conexién del nivel maximo. En este caso habria que entrar a revisar qué
sucede con la conexidn y las tarjetas que reciben la sefal.
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K. Limpieza internay externa del esterilizador.

Herramientas o consumibles:
A. Trapo o compresa
B. Polish

Procedimiento:

Se limpia el polvo de las partes internas del equipo, como lo son las ldaminas laterales,
superior e inferior, las puertas, la base del equipo, tuberias, mangueras, etc.

Se realiza la limpieza del equipo en las partes frontales (mandmetros, puertas y parte de
la pantalla) y laterales aplicando limpiador para acero inoxidable (este si

se tiene, de lo contrario se realiza la limpieza con alcohol), de forma vertical u horizontal
(dependiendo del satinado del equipo); En la parte interna aplicar el limpiador para acero
en lamina cobertora y generador de vapor, luego en la parte de los motores (bomba de
vacio, bomba de agua y motorreductor(es), tuberias, valvulas, cables de conexién y
soporte).

Una vez realizada la limpieza, se verifica que partes del equipo requieren un retoque de
pintura, se limpia la zona y se pinta con aerosol del color adecuado.

L. Verificacién y ajustes en la parte eléctrica
Herramientas o consumibles:

A. Destornillador de pala grande
B. Destornillador de pala mediana
C. Destornillador de pala pequena

D. Destornillador de estrella bornero.

Procedimiento:

Parte eléctrica (control y potencia): Para realizar esta operacién, se debe des energizar el
equipo apagandolo y poniendo en off el totalizador que lo alimenta. Verifica si los cables
se encuentran ajustados en cada una de las borneras ajustando cada tornillo de las
borneras del elemento eléctrico (contactores de potencia, breakers, relés, variador de
frecuencia, etc.). Limpiar cada uno de los componentes con trapo seco retirando el polvo
y/o mota acumulada en el interior del mdédulo. En donde sea posible se debe utilizar el
aire a presion para limpiar las ranuras de cada uno de los componentes y eliminar la
mayor cantidad de polvo posible.
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M. Sistema de Osmosis Inversa:

N.

Componentes del sistema

Valvula bola: entrada de

agua

Switch de presion entrada

Switch de presion de salida
(NO aplica para todos los
modelos)

stericlinic




Mandmetros de entrada y
salida

Filtro de 1y, 5 1, y de carbdn
activado.

Valvula solenoide

stericlinic
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Valvula manual Bypass

Sensor de particulas por
millén y LCD

Bomba de permeado
(NO aplica para todos los
modelos)

A\
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Membrana y carcasa

Carcasa para filtros

Caja eléctrica y de control

Bomba de agua de alta
presion

DIAPHRAGM PUMP

487024 32 oro160"
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Manguera neumatica

Tanque de zeolita (NO aplica
para todos los modelos)

A\
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Tanqgue de almacenamiento
de agua

Tanque presurizado de
almacenamiento de agua
(NO aplica para todos los

modelos)

Flotador o Switch de nivel del
tanque de almacenamiento de
agua (NO aplica para todos
los modelos)
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Switch de nivel del tanque de
almacenamiento de agua
(NO aplica para todos los

modelos)

Fuente de 24V ac

Llave para filtros
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12 FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA

Debido a que el agua suministrada para el generador de vapor debe tener unas
caracteristicas fisicoquimicas de acuerdo con la norma. Las etapas de filtracion que
realiza el sistema de tratamiento de agua son las siguientes:

1. El sistema en su primera etapa cuenta con un ablandador de agua que consiste
en hacer pasar el agua por un tangue de zeolita, donde seran encapsuladas las
particulas de calcio logrando asi bajar la dureza del agua. Para un correcto
funcionamiento del tanque de zeolita se recomienda una presidn minima de

entrada de agua de 30 PSI. (NO aplica para todos los modelos de tratado de agua).

2. Elsistema de tratamiento de agua para su segunda etapa cuenta con un sistema
de 4 filtros en serie; los dos primeros para filtracion de sedimentos (filtros de 5y 1
micra), seguidamente un filtro de carbono activado que se encarga de eliminar
las impurezas y contaminantes como materia organica, gases y particulas mas
pequenas y finalmente termina con un filtro de sedimentos (filtro de 1 micra).
Cuenta con una bomba de agua para presurizar el paso por la membrana de
osmosis, en esta etapa la membrana termina de eliminar sales, virus y bacterias.

3. Unavezelagua esfiltrada a través de la membrana el suministro de agua se divide
en dos partes una de ellas es el agua permeada que va conectada directamente
al tanque de almacenamiento de agua y la segunda salida es el agua de rechazo,

la cual va directamente al sistema de desagues.
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Esquematico de funcionamiento del sistema
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13  ESQUEMA ELECTRICO

En la figura 2 se evidencia el esquema eléctrico mediante el cual funciona el sistema de
6smosis inversa, dicho esquema puede variar segun el modelo, por ejemplo, en

reemplazo del flotador de nivel en algunos casos se utiliza un switch de nivel.

FIGURA 2: Esquema eléctrico sistema de osmosis

or—
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14 MANTENIMIENTO DEL SISTEMA

El mantenimiento requerido por el equipo es sencillo, principalmente se deben
reemplazar los filtros del pretratamiento dependiendo de las condiciones y calidad del
agua, ya que la vida util de estos filtros dependera de los factores mencionados
anteriormente.

14.1 Procedimiento de cambio de filtros:

1. Se debe cerrar la valvula de paso del tanque presurizado y posteriormente la
valvula de entrada al sistema de osmosis (segun modelo); en caso de no tener
tanque presurizado solo se requiere cerrar la valvula de entrada al sistema.

2. Posteriormente aflojar el vaso del filtro haciendo uso de la llave para vasos, de ser
necesario liberar la presion mediante la activacion del switch de nivel de agua o
flotador (en algunos sistemas el primer filtro cuenta con un aliviador de presidn,
NO aplica para todos los modelos), retirar el vaso y extraer el filtro a cambiar;
colocar el nuevo filtro y ajustar nuevamente. Realizar este proceso para cada uno
de los filtros que requieran cambio.

3. Finalmente se abre la valvula de entrada al sistema y la valvula de paso al tanque
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presurizado (si aplica segun modelo) en este mismo orden.

14.2 Vida Util estimada de los pre filtros del sistema:

Como se menciond anteriormente la vida Util de estos prefiltros varia en funcion
de la cantidad y la calidad del agua de entrada, sin embargo, se recomienda que
se realice una revisién cada 8 a 15 dias del estado de cada uno de los filtros para
determinar la periodicidad del cambio; se hace una recomendacién de tiempo
estimada para su posible reemplazo:

e Filtro 5 micras- 10 micras: Cambio segun requerimiento cada 8 a 15 dias.
e Filtro1 micron: Cambio segun requerimiento cada 2-3 meses.

e Filtro carbdn activado: Cambio segun requerimiento cada 3 meses.

NOTA: Se debe realizar una revisién del estado de todos los filtros del sistema cada 15 dias

14.3 Procedimiento para cambio de la membrana de osmosis inversa:

Esta membrana tiene una vida Util promedio de aproximadamente un afo siempre y
cuando se realice el cambio y revisién frecuente de los elementos de prefiltracion
mencionados anteriormente.

Para realizar el mantenimiento a esta membrana, se deben seguir los siguientes pasos:

Cerrar la valvula de entrada al sistema y la valvula de paso al tanque presurizado
(si aplica segun modelo).

Retirar la manguera de agua de la entrada al vaso porta membrana que esta
ubicado en el racor rapido, se retira la tapa del vaso porta membrana.

Retirar la membrana de osmosis inversa, hacer limpieza de la porta membrana e
instalar la nueva membrana.

Verificar que los empaques O-ring estén en buen estado, cerrar la porta
membranas e instalar la manguera al racor plastico en la entrada del housing.

Finalmente abrir la valvula de nuevo y verificar posibles fugas. En caso de que el
sistema cuente con un tangue presurizado se debe abrir la valvula de paso del
tanque una vez realizado el reemplazo de la membrana.

15 RECOMENDACIONES GENERALES

No realizar tirones bruscos de los elementos del sistema, para evitar la produccion
de goteos y dafnos generales.

Ubicado en el tanque presurizado se encuentra una valvula de aire, por favor no
libere el aire del tanque.

No utilice voltaje inadecuado.
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16 PARO PROLONGADO.

Cuando el sistema no va a ser usado durante un tiempo prolongado se debe desconectar
de la fuente de alimentacion, cerrar la valvula de corte y drenar el agua almacenada en el
tanque en su totalidad. Una vez pasado este periodo, se debe encender el equipo y
ponerlo en funcionamiento durante 15- 20 minutos minimo dos veces al mes. Finalizado
este proceso se debe drenar el agua almacenada para renovar el agua que se encuentra
en la membrana de ésmosis inversa y en la filtracién y de esta forma alargar la vida util
de los elementos.

NOTA: Témese como periodo /tiempo prolongado méas de un mes.

MANTENIMIENTOS CORRECTIVOS

NOTA: Antes de manipular o hace algun arreglo al esterilizador tener en cuenta:

e Si la tuberia/chaqueta o cdmara tiene vapor o presion, se debe desaguar o
despresurizar la linea para poder intervenirla.

e Sila cdmara tiene presion no se debe bajar las puertas ni manipular tuberia
hasta que la camara no se haya despresurizado.

e [£Encasode que cuando se va a realizar el mantenimiento el equipo esté caliente,
se debe realizar el mantenimiento primero de las partes que no intervengan con
la presion mientras el equipo este en pantalla HOME.

Para la realizaciéon de este tipo de mantenimiento donde compromete al equipo con su
estado funcional, dependiendo la falla que presente, tener en cuenta las siguientes
situaciones si las presenta:

A. ALARMAS EN EL EQUIPO:

a.

Fallo en el sello de puertas; si ocurre esta situacion se debe verificar
(presion en manémetro de empaque, que no haya fugas alrededor de la(s)
puerta(s) del equipo) esto solo cuando el equipo esté realizando algun ciclo
de esterilizacion, se verifica el estado del empaque y si las puertas se
cierran en la posicién correspondiente. En caso de que el manometro este
en cero se deben verificar las conexiones de las tarjetas y el
funcionamiento de la valvula.

Fallo sistema llenado de agua, si se presenta este fallo se debe verificar: el

suministro de entrada de agua, presion en el tanque de osmosis esta debe
estar por encima de 30 PSI, que la electro sonda que visualice el led de
llenado (color naranja), nivel del generador de vapor por vidrio nivel, que
los electrodos de nivel que no se encuentren con algun elemento que
obstruya su senal, con sedimentos o incrustaciones de barro. Verificar que
la bomba de agua si este funcionando.

Fallo en las puertas subir o bajar, si ocurre esta situacion se debe verificar
(Que no haya presion en la camaray empaque, sensor de la(s) puerta(s) que
no estén obturados o haciendo contacto con la

ldmina de la puerta (revisar cableado), pardametros del variador de
frecuencias, finales de carrera superior o inferior que no estén obturados
segun la posicidon de la puerta, obstruccion del empaque del sello de la
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puerta), para revisar por la parte eléctrica en el mdédulo se identifica
primero los relés de los sensores de puerta(s) si se encuentran activados o
por el area de mantenimiento del programa, en puertas visualizar si se
encuentran activados los finales de carrera inferior o superior segun sea el
caso; si el equipo es con tarjeta electrénica y pantalla tactil se visualiza
también los finales de carrera y el sensor de puerta(s). Verificar que los
motorreductores no estén corridos

d. Alta presion y temperatura en la cdmara, si ocurre esta situacion se debe
verificar (presidn inicial en la cdmara en los mandmetros o pantalla,
presostato de empaque (obturacién a 15 PSl aproximadamente, graduar el
tornillo de set point a la presidon de obturacidn). Verificar si los empaques
no estan dejando pasar vapor a la camara.

e. Presidoninicial cdmara, se debe revisar mandmetros en empaquey cadmara
(que estén en ceros), si la(s) puerta(s) estan cerradas presionar parado de
emergencia y esperar que se acondicione el equipo; si la(s) puerta(s) estan
abiertas apagar el equipoy reiniciar e ingresar a la parte de mantenimiento
del programa y verificar la presiéon de la cdmara que corresponda a la
atmosférica del sitio. Verificar que la evinyeccion camara no estén dejando
pasar.

f. Sobre presidon en chaqueta

B. OTROS FALLOS:

a. No genera suficiente vapor y toma mas tiempo de lo indicado en realizar
el proceso, los contactores electromagnéticos se revisa su obturacién y se
mide voltaje en la bobina Al Y A2 debe marcar 220V, la salida del PLC o
tarjeta electrénica se encuentra quemada se revisa voltaje con otra fase
obturando la salida desde menu de mantenimiento, o se revisa

b. Las resistencias de inmersion, el fallo ocurre cuando hay corto
internamente (uno de sus filamentos internamente se encuentra abiertos
o cuando entre ellos hacen contacto) y se verifica midiendo corriente en
cada fase de la resistencia si esta es menor a la correspondiente o
continuidad entre las fases de las resistencias si esta no marca estara el
fallo, antes a eso se debe desconectar los conductores que lo alimentan.

c. Electrovalvula(s), si ocurre una situaciéon donde el equipo no opere de
forma adecuada; haya perdida de presién de vapor o aire segun la valvula,
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se debe revisar o verificar (piston (tambor) y embolo de la valvula que no
se encuentre obstruido o que haya algun elemento que impida el flujo del
fluido o que el pistdn presente desgaste); y que la parte eléctrica de
conexién a la bobina no se encuentre desconectada por los conductores
que la alimentan o que la bobina internamente se encuentre en corto esto
se da en ocasiones por las altas temperaturas a las que se someten.

Impresora, si ocurre falla en la impresién se verifica por el test de impresidn,
la fuente de alimentacién de 5V si estd generando el voltaje indicado,
revision del cableado en la impresora, en la fuente y en la tarjeta
electronica.

Bomba de agua; si presenta fallas revisar item 1.2 de alarmas en el equipo.
Se revisa proteccién térmica del panel de potencia en reset, si el motor esta
girando y si esta generando el caudal permitido para la inyeccién. Se
realiza purga de aire en el tornillo de purga segun el manual del fabricante.
Bomba de vacio; se revisa la proteccidon térmica, el sentido de giro (si hay
alguna fase invertida, cambiar una de las tres fases del contactor de la
bomba), la Ilave valvula de cavitacidn que se debe encontrar a ¥2 giro; se
revisa la conexion eléctrica del motor donde los tornillos de los bornes se
encuentren bien ajustados

El equipo no mide correctamente los parametros de presidn o
temperatura durante el ciclo, en este caso se debe verificar el
funcionamiento de los sensores tanto de presién como de temperatura
verificar su estado y cambiarlos o limpiarlos segln sea necesario.

El equipo se apaga cuando se inicia ciclo cuando esto sucede significa que
hay problemas con la bomba de vacio se debe verificar que esta este en
buenas condiciones desde mantenimiento, si esta esta bien se debe
verificar la sefal que llega a los contactores que y finalmente se revisa la
sefal que se le da a al ev de vacio camara para encontrar cual es el corto
en el sistema.

El equipo no enciende, se debe revisar si el breaker de potencia estd
activado o no, en caso de que este activado se debe revisar que causd su
activacion y hacer una revision de la alimentacion del equipo.

El equipo solo estd activando un contactor mientras alcanza las
condiciones de temperaturay presion para esterilizar. En este caso hay que
revisar la sefal proveniente de las tarjetas y medir voltajes en el triac y el
condensador.

Las pantallas no estdan encendiendo o estan parpadeantes, revisar la
conexion de los cables y medir voltajes para comprobar que si este
llegando la alimentacion adecuada a la tarjeta.

Las pantallas se quedan en bien hecho en Colombia, en este caso el equipo
no esta ingresando al programa, se debe mirar si esta leyendo la fpgay geu
el led de color naranja ubicado en la fpga si esta encendido, si no esta
encendido, se debe retirar la sd que esta en la parte posterior de la fpga y
volver a colocarla, luego apagar el equipo y volverlo a encender.
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17 PLANOS ELECTRICOS
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